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La presente invenzione e relativa ad una macchina impacchettatrice 
polivalente. 

La presente invenzione, sebbene adatta ad essere utilizzata per 
I'incarto di un qualsiasi prodotto, in particolare un prodotto di forma 
sostanzialmente parallelepipeda, trova vantaggiosa applicazione 
nell'industria del tabacco relativamente alia realizzazione di 
pacchetti di sigarette di tipo rigido, cui la trattazione che segue fara 
esplicito riferimento senza per questo perdere di generalita. 
Nell'industi-ia del tabacco e noto realizzare pacchetti rigidi di 
svariati tipi, per esempio pacchetti presentanti un incarto esterno di 
tipo rigido ottenuto tramite il ripiegamento eventuale di un primo 
sbozzato (che pud anche mancare) generalmente costituito da un 
collare di cartone o simile e di un second© sbozzato, anch'esso di 
cartone o simile, definente un involucre esterno; oppure pacchetti, il 
cui incarto esterno e defmito da un primo involucro di tipo rigido, 
ottenuto tramite il ripiegamento di un relative sbozzato di caiione o 



simile associate o meno ad un rispettivo coUare, e da irn secondo 
involucre di tipo rigido otteriuto Iramite il ripiegamento di un 
relativo sbozzato di cartone o simile ed all'intemo del quale il primo 
involucro e alloggiato in modo almeno in parte estraibile; oppure 
pacchetti in cui un involucro estemo di tipo rigido, generalmente, 
ma non necessariamente, apribile a portafoglio ed ottenuto ti'amite il 
ripiegamento di un relativo sbozzato di cartone o simile, alloggia 
piu gruppi di sigarette, fra loro uguali o different! -^ ^uniti, 
ciascimo, di un relativo involucro rigido provvisto o meno di un 
relativo collare, oppure uno o piu gruppi di sigarette, ciascuno dei 
quali e mimito di un relativo involucro rigido provvisto o meno di 
un relativo collare ed e associate ad uno o piu oggetti di altra natura. 
In generate, ciascuno di questi tipi di pacchetto viene realizzato 
tramite una relativa macchina impacchettatrice specializzata. 
Scopo della presente invenzione e realizzare una macchina 
impacchettatrice polivalente, il cui lay-out sia tale da permettere, 
tramite la sostituzione e I'eventuale riposizionamento di alcuni 
element! quali ruote di incarto o, in alcuni casi piu semplicemente, 
piegatori, gommatori e simili, di realizzare uno qualsiasi dei tipi di 
pacchetto sopra citati a titolo di esempio. 

Secondo la presente invenzione viene realizzata una macchina 
impacchettatrice secondo quanto licitato nella rivendicazione 1 o in 
una qualsiasi delle rivendicazioni successive dipendenti 
direttamente o indirettamente dalla rivendicazione 1 . 
La presente invenzione verr^ ora descritta con riferimento ai disegni 



annessi, che ne illustrano alcuni esempi di attuazione non limitativi, 
incui: 

- la figura 1 illustra in vista prospettica schematica, parzialmente a 
blocchi e con parti asportate per chiarezza, una preferita forma di 
attuazione di una macchina impaccliettatrice secondo la presente 
invenzione; 

- le figura da 2 a 7 illustrano in vista prospettica schematica 
rispettive preferite forme di attuazione di un particolare dellarfigara 

- le figure 8 e 9 illustrano in vista prospettica ed in posizione 
chiusa e, rispettivamente, aperta un primo tipo di pacchetto 
realizzabile con la macchina impacchettatrice della figura 1 ; 

- le figure 10 e 11 illustrano in vista prospettica ed in posizione 
chiusa e, rispettivamente, aperta una variante del pacchetto delle 
figure 8 e 9; 

- le figure 12 e 13 illustrano in vista esplosa rispettive forme di 
attuazione del pacchetto delle figure 8 e 9; 

- le figure 14 e 15 illustrano in vista prospettica ed in posizione 
chiusa e, rispettivamente, aperta un secondo tipo di pacchetto 
realizzabile con la macchina impacchettatrice della figura 1 ; 

- la figura 16 illustra in vista prospettica e parzialmente esplosa un 
terzo tipo di pacchetto realizzabile con la macchina impacchettatrice 
della figura 1 ; e 

- la figura 1 7 illustra in vista prospettica ed in posizione aperta una 
variante del pacchetto della figura 16. 



Nella figura 1 con 1 e indicata nel suo complesso una macchina 
impacchettatrice di sigarette comprendente una porzione 2 di 
ingresso ed una porzione 3 di uscita. 

La porzione 2 di ingresso e sostanzialmente costituita da una 
macchina impacchettatrice standard per pacchetti rigidi 
comprendente una linea 4 (solo parzialmente illustrata e di tipo 
noto) di formazione di gruppi 5 di sigarette, e una prima ruota 6, di 
tipo noto, la quale e girevole a passo attomo ad un propricrasse^^ 
orizzontale per ricevere in successione i gruppi 5 e trasferire i 
gruppi 5 stessi ad una seconda ruota 8 in corrispondenza di una 
stazione di trasferimento 9. La seconda ruota 8 e una ruota di 
incarto montata girevole a passo attomo ad un proprio asse 10 
parallelo all 'asse 7 ed atta a ricevere, in successione ed in modo 
noto, ciascun gruppo 5 unitamente ad un relativo foglio di incarto 
11, normalmente un foglio di incarto metallizzato, alimentato, in 
modo noto, alia stazione di trasferimento 9 da una linea di 
alimentazione 12, ed a ripiegare, in modo noto, ciascun foglio di 
incarto 11 attorno al relativo gruppo 5 per realizzare un relativo 
gruppo incartato 13, in cui il relativo gruppo 5 e provvisto di un 
cosiddetto incarto intemo 14. 

La porzione 2 di ingresso comprende inoltre, in modo noto, una 
terza ruota 15, la quale e udb. ruota di trasferimento girevole a passo 
attomo ad un proprio asse 1 6 sostanzialmente verticale e trasversale 
air asse 7 ed e atta a ricevere, in successione ed in modo noto, i 
gruppi incartati 13 dalla seconda ruota 8 in conispondenza di una 





stazione di trasferimento 17 e ad alimentare, in corrispondenza di 
irna stazione di trasferimento 18, i gruppi incartati 13 stessi ad iina 
quarta ruota 19, di tipo noto, girevole a passo attomo ad im proprio 
asse 20 parailelo all'asse 16 e stmtturalmente uguale alia terza ruota 
15. Sia sulla periferia della terza ruota 15, sia sulla periferia della 
quarta ruota 19, ciascuno dei gruppi incartati 13, sostanzialmente a 
forma di parallelepipedo rettangolo, si dispone di taglio, ossia con 
una sua superficie laterale minore rivolta verso I'esterno ex;oir^vsiiD 
asse longitudinale (sempre parailelo agli assi delle relative sigarette) 
in posizione trasversale all'asse 16, 20 e sostanzialmente 
tangenziale rispetto alia periferia della relativa ruota 15, 19. La 
quarta ruota 19 e la terza ruota 15 sono parzialmente sovrapposte 
una all'altra in corrispondenza della stazione di trasferimento 18 ed 
i gruppi incartati 13 vengono trasferiti dalla terza ruota 15 alia 
quarta ruota 19 tramite uno spostamento pai-allelo agli assi 16 e 20. 
La quarta ruota 19 e, in modo noto, ima ruota di incarto atta a 
ricevere, in successione ed in corrispondenza di una stazione di 
ingresso 21 disposta a monte della stazione di trasferimento 18, 
degli sbozzati 22, normalmente degli sbozzati di cartone pre- 
indebolito, ciascuno dei quali viene ripiegato attomo ad un relativo 
gruppo incartato 13 prima di essere trasferito, unitamente al relativo 
gruppo incartato 13, ad una quinta ruota 23 in corrispondenza di una 
stazione di trasferimento 24. 

Gli sbozzati 22 vengono alimentati alia stazione di ingresso 21 
tramite una linea di alimentazione 25 di tipo noto, che puo essere 
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mantenuta, in alcuni casi, inattiva o pud, al limite, mancare. 
La quinta ruota 23 e una ruota di uscita (23; 39) di un modulo di 
incarto 26 (di cui la quarta ruota 19 costituisce una ruota di ingresso 
(19; 38)) ed e una ruota di incarto montata girevole a passo attomo 
ad un proprio asse 27 pai-allelo all'asse 7 ed atta a ricevere, in modo 
noto, ciascun gruppo incartato 13 ed il relative sbozzato 22 (se 
presente) unitamente ad un relativo ulteriore sbozzato 28 alimentato, 
in modo noto, alia stazione di trasferimento 24 da una. Mmasdi 
alimentazione 29. La quinta ruota 23 e atta a ripiegare, in modo 
noto, ciascuno sbozzato 28 attomo al relativo gruppo incartato 13 
per realizzare un relativo pacchetto 30, in cui il relativo gruppo 
incartato 13 e alloggiato aU'intemo di un involucro 31 definito 
dall'assieme del relativo sbozzato 28 e del relativo sbozzato 22 (se 
presente). 

Secondo una variante non illustrata, la linea di alimentazione 12 
viene mantenuta inattiva in modo da fare pervenire alia quinta ruota 
23 una successione di gruppi 5 nudi, ossia di gruppi 5 privi 
dell'incarto intemo 14 e, normalmente, dei relativi sbozzati 22. In 
questo caso, ciascxmo sbozzato 28 viene ripiegato dalla quinta ruota 
23 direttamente attorno al relativo gruppo 5. 

Nel caso in cui, per esempio e come normalmente accade, lo 
sbozzato 22 sia lo sbozzato di un coUai-e e lo sbozzato 28 sia uno 
sbozzato hinge-lid standard, il relativo pacchetto 30 e un pacchetto 
rigido hinge-lid standai'd. Alternativamente, il pacchetto 30 puo 
essere un qualsiasi pacchetto, il cui involucro 31 e almeno 



parzialmente aperto o apribile ad una estremita ed e prowisto o 
meno di un collare. 

I pacchetti 30 vengono alimentati in successione dalla quinta ruota 
23 ad un ingresso della porzione 3 di uscita in corrispondenza di una 
stazione di trasferimento 32. In particolare, ciascun pacchetto 30 
che raggiunge la stazione di trasferimento 32 si dispone, sulla 
periferia della quinta ruota 23, di piatto, ossia con una superficie 
laterale maggiore del relativo gruppo incartato 13 nvoitBTwemo 
I'estemo e con I'asse longitudinale del relativo gruppo incartato 13 
(parallelo alle relative sigarette) parallelo all'asse 27 della quinta 
ruota 23 stessa. 

Secondo la forma di attuazione illustrata nella figura 2, la porzione 
di uscita 3 comprende un modulo di incai-to 33 simile al modulo di 
incarto 26 ed atto a sovraincartare ciascxm pacchetto 30 tramite il 
ripiegamento, attomo al relativo involucro 31, di un rispettivo 
ulteriore sbozzato 34 per ottenere un pacchetto 35 del tipo 
presentante un doppio incarto estemo 36 definito dall' involucro 31 
e da un ulteriore involucro 37 realizzato tramite il relativo sbozzato 
34 e dal quale il pacchetto 30 e almeno in parte estraibile. 
Altemativamente, 1' involucro 37 e almeno in parte apribile in modo 
da rendere il relativo pacchetto 30 ahneno in parte accessibile . 
Analogamente al modulo di incarto 26, il modulo di incarto 33 
comprende una ruota 38 di ingresso ed una ruota 39 di uscita simili 
alia quarta ruota 1 9 e, rispettivamente, alia quinta ruota 23 e girevoli 
a passo attomo a rispettivi assi 40 e 41 jfra loro trasversali e 
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rispettivamente paralleli all'asse 20 ed all'asse 27. 
La ruota 38 di ingresso e una mota di trasferimento atta a ricevere, 
in successione ed in corrispondenza della stazione di trasferimento 
32, i pacchetti 30, ed a trasferire i pacchetti 30 stessi alia ruota 39 di 
uscita in corrispondenza di una stazione di trasferimento 42. 
Ciascun pacclietto 30 si dispone, sulla periferia della mota 38 di 
ingresso, di piatto, ossia con una superficie laterale maggiore del 
relativo gruppo incartato 13 rivolta verso I'estemo e eon~:l*asse 
longitudinale del relativo gruppo incartato 13 (parallelo alle relative 
sigarette) trasversale all'asse 40 e sostanzialmente tangente alia 
periferia estema della ruota 38 di ingresso stessa. 
La ruota 39 di uscita e una ruota di incarto atta a ricevere, in 
corrispondenza della stazione di trasferimento 42, ciascun pacchetto 
30 imitamente al relativo sbozzato 34, nonnalmente uno sbozzato di 
cartone pre-indebolito, alimentato, in modo noto, alia stazione di 
trasferimento 42, da una linea di alimentazione 43. Ciascun 
pacchetto 30 si dispone, sulla periferia della ruota 39 di uscita, di 
taglio, ossia con una superficie laterale minore del relativo gruppo 
incartato 13 rivolta verso I'estemo e con I'asse longitudinale del 
relativo gruppo incartato 13 (parallelo alle relative sigarette) 
parallelo all'asse 41 della ruota 39 di uscita stessa, la quale e atta a 
ripiegare, in modo noto, ciascimo sbozzato 34 attomo al relativo 
pacchetto 30 per realizzare il relativo involucro esterno 37 ed a 
ti-asferire, in successione, i pacchetti 35 cosi formati ad una linea di 
essiccazione 44, di tipo noto, costituente una uscita della macchina 



impacchettatrice 1. 

Nel caso in cui i pacchetti 35 si presentino all'ingresso della linea di 
essiccazione 44 con un orientamento non corretto (per esempio con 
delle alette - non illustrate - laterali rivolte nella direzione di 
inserimento dei pacchetti 35 suUa linea di essiccazione 44), e/o nel 
caso in cui i pacchetti 35 presentino delle strutture asimmetriche che 
devono essere disposte, in uscita dalla ruota 39 di uscita, in un modo 
determinato, e/o nel caso in cui la piegatura degli sbozzati 34"rtsuiti 
particolarmente compHcata e non possa essere realizzata nello 
spazio compreso, lungo la periferia della ruota 39 di uscita, fra la 
stazione di trasferimento 42 e I'ingresso della linea di essiccazione 
44, il modulo di incarto 33 comprende una ruota 45 supplementare 
parallela alia ruota 39 di uscita ed interposta fra la ruota 39 di uscita 
stessa e la linea di essiccazione 44 per eventualmente completare la 
piegatura degli sbozzati 34 e, in ogni caso, ribaltare di 180° i 
pacchetti 35 attomo ai rispettivi assi longitudinali paralleli all'asse 
41 ed all'asse delle sigarette dei relativi gmppi incartati 13 (fig. 1). 
Alternativainente, il ribaltamento di 180° pud essere ottenuto 
semplicemente invertendo il senso di rotazione della ruota 39 di 
uscita. 

Secondo la forma di attuazione illustrata nella figura 3, la porzione 
di uscita 3 comprende un modulo di incarto 46 simile al modulo di 
incarto 26 ed atto a raggruppare i pacchetti 30 in gruppi 47 di due o 
piu pacchetti 30 e sovramcaitare ciascun gruppo 47 tramite il 
ripiegamento, attomo al gruppo 47 stesso, di un rispettivo ulteriore 
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sbozzato 48 per ottenere un pacchetto 49 del tipo presentante un 
invoiucro 50, dal quale i pacchetti 30 del relative gruppo 47 sono 
almeno in parte estraibili o possono essere resi almeno in paite 
accessibili contemporaneamente oppure uno alia volta. 
Analbgamente al modulo di incarto 26, il modulo di incarto 46 
comprende una ruota 38 di ingresso ed una ruota 39 di uscita simili 
alia quarta ruota 19 e, rispettivamente, alia quinta ruota 23 e girevoli 
a passo attomo a rispettivi assi 40 e 41 fra loro trasversali-^ 
rispettivamente paralleli all'asse 20 ed all'asse 27. Contrariamente 
a quanto awiene nei moduli di incarto 26 e 33, le cui mote 
presentano, in uso, jfrequenze di avanzamento fra loro identiche, la 
frequenza di avanzamento della ruota 38 di ingresso del modulo di 
incarto 46 e un multiplo, pari al numero dei pacchetti 30 presenti in 
ciascun gruppo 47, della frequenza di avanzamento della relativa 
ruota 39 di uscita. 

La ruota 38 di ingresso del modulo di incarto 46 e una ruota di 
trasferimento atta a ricevere, in successione ed in conispondenza 
della stazione di trasferimento 32, i pacchetti 30 ed a trasferire i 
pacchetti 30 stessi alia relativa ruota 39 di uscita in corrispondenza 
di una stazione di trasferimento costituita da una stazione di 
accumulo 51. Ciascun pacchetto 30 si dispone, sulla periferia della 
ruota 38 di ingresso, di piatto, ossia con una superficie laterale 
maggiore del relativo gruppo incartato 13 rivolta verso I'esterno e 
con Passe longitudinale del relativo gruppo incartato 13 (parallelo 
alle relative sigarette) trasversale all'asse 40 e sostanzialmente 
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tangente alia periferia esterna della ruota 38 di ingresso stessa. 
In corrispondenza della stazione di accumulo SlV ciascun pacchetto 
30 viene scaricato radialmente, in modo noto, dalla ruota 38 di 
ingresso ed associate ad uno o pit altri pacchetti 30 fine a formare 
un relative gruppo 47, che viene quindi caricato, in modo noto, sulla 
ruota 39 di uscita. 

Secondo una variante non illustrata, ciascun pacchetto viene 
scaricato assialmente, in modo noto, dalla ruota 38 di ingress^^in 
modo da formare, una volta associate ad uno e piu altri pacchetti 30, 
un gruppo 47 (non illustrate), in cui i pacchetti 30 sono dispesti fra 
lore affiancati. 

La ruota 39 di uscita del module di incarto 49 e ima ruota di incarto 
atta a ricevere, in comspendenza della stazione di accumulo 51, 
ciascun gruppo 47 unitamente al relative sbozzato 48, normalmente 
uno sbozzato di cartene pre-indebolite, alimentato in mode note alia 
stazione di accumulo 5 1 da una linea di alimentaziene 52. Ciascun 
gruppo 47 si dispone, sulla periferia della ruota 39 di uscita, di 
taglio, ossia con xma superficie laterale minere di ciascun relative 
gruppo incartato 13 rivelta verso I'estemo e con I'asse longitudinale 
di ciascun relative gruppo incartato 13 (parallelo alle relative 
sigarette) parallelo all'asse 41 della ruota 39 di uscita stessa, la 
quale e atta a ripiegare, in mode noto, ciascuno sbozzato 48 attomo 
al relative gruppo 47 per realizzare il relative involucre 50 ed a 
trasferire, in successione, i pacchetti 49 cesi formati ad xma linea di 
essiccazione 44 costituente una uscita della macchina 

12 



impacchettatrice 1. 

Analdgamente a quanto awiene relativamente al modulo di incarto 
33, nel case in cui i pacchetti 49 si presentino aH'ingresso della 
linea di essiccazione 44 con un orientamento non corretto (per 
esempio con delle alette - non illustrate - laterali rivolte nella 
direzione di inserimento dei pacchetti 49 suUa linea di essiccazione 
44), e/o nel caso in cui i pacchetti 49 presentino delle strutture 
asimmetriche che devono essere disposte, in uscita dalla raotSKS^^di 
uscita, in un modo determinate, e/o nel caso in cui la piegatura degli 
sbozzati 48 risulti particolarmente complicata e non possa essere 
realizzata nello spazio compreso, lungo la periferia della ruota 39 di 
uscita, fi:a la stazione di accumulo 51 e I'ingresso della linea di 
essiccazione 44, anche nel modulo di incarto 46 e presente una ruota 
45 supplementare parallela alia ruota 39 di uscita ed interposta fra la 
ruota 39 di uscita stessa e la linea di essiccazione 44 per 
eventualmente completare la piegatura degli sbozzati 48 e, in ogni 
caso, ribaltare di ISO"* i pacchetti 49 attomo ai rispettivi assi 
longitudinali paralleli all'asse 41 ed all'asse delle sigarette dei 
relativi gmppi incartati 13 (fig. 1). 

Alternativamente, anche in questo caso, il ribaltamento di 1 80° puo 
essere ottenuto semplicemente invertendo il senso di rotazione della 
ruota 39 di uscita. 

Secondo la forma di attuazione illustrata nella figura 4, la porzione 
di uscita 3 comprende un modulo di incarto 53 simile al modulo di 
incarto 26, concettualmente identico al modulo di incaito 33 ed atto 



ad associare a ciascun pacchetto 30 un oggetto 54, che puo essere un 
altro pacchetto uguale o simile al pacchetto 30 oppure un qualsiasi 
altro bene di dimensioni trasversali compatibili con quelle dei 
pacchetti 30, per formare una successione di gruppi 55, e ad 
incartare ciascun gruppo 55 tramite il ripiegamento, attomo al 
gruppo 55 stesso, di un rispettivo ulteriore sbozzato 56 per ottenere 
un pacchetto 57 del tipo presentante un involucro 58, dal quale il 
pacchetto 30 e 1' oggetto 54 del relativo gruppo 55 sono -almefKynin 
parte estraibili o possono essere resi almeno in parte accessibili. 
Analogamente al modulo di incarto 33, il modulo di incartp 53 
comprende una ruota 38 di ingresso ed una ruota 39 di uscita simili 
alia quaita ruota 1 9 e, rispettivamente, alia quinta ruota 23 e girevoli 
a passo, con frequenze di avanzamento fra loro uguali, attomo a 
rispettivi assi 40 e 41 fira loro trasversali e rispettivamente paralleli 
all'asse 20 ed all'asse 27. 

La ruota 38 di ingresso del modulo di incaito 53 e una ruota di 
trasferimento atta a ricevere, in successione ed in conispondenza 
della stazione di trasferimento 32, i pacchetti 30 ed a avanzare i 
pacchetti 30 stessi verso una stazione di trasferimento 42 ed 
attraverso una stazione di carico 59, m corrispondenza della quale a 
ciascun pacchetto 30 viene associato un relativo oggetto 54 
alimentato alia stazione di carico 59 stessa da una hnea di 
alimentazione 60 per formare, sulla ruota 38 di ingresso, un relativo 
gruppo 55, che viene successivamente trasferito alia ruota 39 di 
uscita in corrispondenza della stazione di trasferimento 42. 
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Ciascun gruppo 55 si dispone, suUa periferia della ruota 38 di 
ingresso, di piatto, ossia con una superficie laterale maggiore di 
ciascun relativo gruppo incartato 13 rivolta verso I'estemo e con 
I'asse longitudinale di ciascun relativo gruppo incartato 13 
(parallelo alle relative sigarette) trasversale all'asse 40 e 
sostanzialmente tangente alia periferia estema della ruota 38 di 
ingresso stessa. 

La ruota 39 di uscita del modulo di incarto 53 e una mota-di~incartD 
atta a ricevere, in corrispondenza della stazione di trasferiinento 42, 
ciascun gruppo 55 unitamente al relativo sbozzato 56, il quale e, 
normalmente, uno sbozzato di cartone pre-indebolito alimentato, in 
modo noto alia stazione di trasferimento 42 da una linea di 
alimentazione 61. Ciascun gruppo 55 si dispone, suUa periferia della 
ruota 39 di uscita, di taglio, ossia con una superficie laterale minore 
di ciascun relativo gmppo incartato 13 rivolta verso I'esterno e con 
I'asse longitudinale di ciascun relativo gruppo incartato 13 
(parallelo alle relative sigarette) parallelo all'asse 41 della ruota 39 
di uscita stessa, la quale e atta a ripiegare, in modo noto, ciascuno 
sbozzato 56 attomo al relativo gruppo 55 per realizzare il relativo 
involucro esterno 58 ed a trasferire, in successione, i pacchetti 57 
cosi formati ad una linea di essiccazione 44 costituente una uscita 
della macchina impacchettatrice 1 . 

Analogamente a quanto awiene relativamente al modulo di incarto 
33, nel caso in cui i pacchetti 57 si presentino all 'ingresso della 
linea di essiccazione 44 con un orientamento non corretto (per 
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esempio con delle alette - non illustrate - laterali rivolte nella 
direzione di inserimento dei pacchetti 57 suUa linea di essiccazione 
44), e/o nel caso in cui i pacchetti 57 presentino delle strutture 
asimmetriche che devono essere disposte, in uscita dalla mota 39 di 
uscita, in un modo determinate, e/o nel caso in cui la piegatura degli 
sbozzati 56 risulti particolarmente complicata e non possa essere 
realizzata nello spazio compreso, lungo la periferia della ruota 39 di 
uscita, fra la stazione di trasferimento 42 e I'ingresso della iiis^di 
essiccazione 44, anche nel modulo di incarto 53 e presente una ruota 
45 supplementare parallela alia ruota 39 di uscita ed interposta fira la 
ruota 39 di uscita stessa e la linea di essiccazione 44 per 
eventualmente completare la piegatura degli sbozzati 56 e, in ogni 
caso, ribaltare di ISO*' i pacchetti 57 attomo ai rispettivi assi 
longitudinali parallel! all'asse 41. 

Altemativamente, anche in questo caso, il ribaltamento di 180° pud 
essere ottenuto semplicemente invertendo il senso di rotazione della 
ruota 39 di uscita. 

Secondo la forma di attuazione illustrata nella figura 5 a, la porzione 
di uscita 3 comprende un modulo di incarto 62 simile al modulo di 
incarto 33 ed atto a sovraincartare ciascun pacchetto 30 tramite il 
ripiegamento, attomo al relative involucre 31, di un rispettivo 
ulteriore sbozzato 63 per ottenere un pacchetto 35 del tipo 
presentante un doppio incarto estemo 36 definite dall' involucre 31 
e da un ulteriore involucro estemo 37 realizzato tramite il relative 
sbozzato 63 e dal quale il pacchetto 30 e almene in parte estraibile. 
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Altemativamente, I'involucro esterno 37 e almeno in parte apribile 
in modo da rendere il relative pacchetto 30 almeno in parte 
accessibile. 

Analogamente al modulo di incarto 33, il modulo di incarto 62 
comprende una ruota 38 di ingresso ed una ruota 39' di uscita 
girevoli a passo attomo a rispettivi assi 40 e 41 fra loro trasversali e 
rispettivamente paralleli all'asse 20 ed all'asse 27. 
La ruota 38 di ingresso e una ruota di trasferimento atta a- ri c^ere, 
in successione ed in corrispondenza della stazione di trasferimento 
32, i pacchetti 30, ed a trasferire i pacchetti 30 stessi alia ruota 39' 
di uscita in corrispondenza di una stazione di trasferimento 64 
Ciascun pacchetto 30 si dispone, sulla periferia della ruota 38 di 
ingresso, di piatto, ossia con una superficie laterale maggiore del 
relativo gruppo incartato 13 rivolta verso 1' esterno e con I'asse 
longitudinale del relativo gruppo incartato 1 3 (parallelo alle relative 
sigarette) trasversale all'asse 40 e sostanzialmente tangente alia 
periferia estema della ruota 3 8 di ingresso stessa. 
La ruota 39' di uscita e una ruota di incarto, la quale e disposta 
affacciata e sostanzialmente tangente alia periferia della ruota 38 di 
ingresso in corrispondenza della stazione di trasferimento 64, ed e 
atta a ricevere, in corrispondenza della stazione di trasferimento 64, 
ciascun pacchetto 30 unitamente al relativo sbozzato 63, il quale e, 
normalmente, uno sbozzato di cartone pre-indebolito alimentato, in 
modo noto, alia stazione di trasferimento 64, da ima linea di 
alimentazione 65. 



Contrariamente a quanto awiene per le mote 39 di uscita dei moduli 
di incarto 33, 46 e 53, ciascun pacchetto 30 si dispone, sulla 
periferia della ruota 39' di uscita, di piatto, ossia con una superficie 
laterale maggiore del relative gruppo incartato 13 rivolta verso 
I'estemo e con I'asse longitudinale del relativo gruppo incartato 13 
(parallelo alle relative sigarette) parallelo all'asse 41 della ruota 39' 
di uscita stessa, la quale e atta a ripiegare, in modo noto, ciascuno 
sbozzato 63 attomo al relativo pacchetto 30 per reali2zare il TsfetivD 
involucro estemo 37 ed a trasferire, in successione, i pacchetti 35 
cosi formati ad una linea di essiccazione 44 costituente una uscita 
della macchina impacchettatrice 1 . 

Owiamente, anche nel modulo di incarto 62, la stazione di 
trasferimento 64 puo essere costituita da una stazione di accumulo 
simile alia stazione di accumulo 51 oppure, secondo quanto 
illustrato nelle varianti delle figure 5b e 5c, I'accumulo puo essere 
realizzato in corrispondenza di una stazione di accumulo, indicata 
con 51a nella figura 5b e con 51b nella figura 5c, disposta lungo la 
periferia della ruota 38 di ingresso fra le stazioni di trasferimento 32 
e 64. 

Nel caso della stazione di accumulo 51a (figura 5b), ogni n 
pacchetti 30 che raggiungono la stazione di accumulo 51a, n-1 
pacchetti 30 vengono espulsi radialmente in successione dalle 
relative sedi della ruota 38 di ingresso, accumulati nella stazione di 
accumulo 51a in posizione sovrapposta (in senso radiale rispetto 
alia ruota 38 di ingresso) e, alio n*"" passo successive, reinseriti 
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radialniente nella n™^ sede successiva in posizione sovrapposta al 
pacchetto 30 presentie nella n""^ sede successiva stessa in modo da 
formare un gmppo 47. Sulla ruota 38 di ingresso si formano, 
quindi, a valle della stazione di accumulo 51a, delle sequenze di n 
sedi, di cui una accoglie un gmppo 47, mentre le altre sono vuote. 
Come nel caso del modulo di incarto 46 della figura 3, anche in 
questo caso la firequenza di avanzamento della ruota 38 di ingresso e 
pari a n volte la firequenza di avanzamento della ruota 39 di ustsrta?^ 
Nel caso della stazione di accumulo 51b (figura 5 c), ogni n 
pacchetti 30 che raggiimgono la stazione di accumulo 51a, n-1 
pacchetti 30 vengono espulsi radialmente in successione dalle 
relative sedi della ruota 38 di ingresso, spostati assialmente rispetto 
alia ruota 38 di ingresso in modo da risultare affiancati gli uni agli 
altri (in senso assiale rispetto alia ruota 38 di ingresso) all'intemo 
della stazione di accumulo 51a e, alio n*"" passo successivo, 
reinseriti radialmente nella n"^ sede successiva in posizione 
affiancata al pacchetto 30 presente nella n*"^ sede successiva stessa 
in modo da formare un gruppo 47a di n pacchetti 30 affiancati. 
Sulla ruota 38 di ingresso si formano, quindi, a valle della stazione 
di accumulo 51a, delle sequenze di n sedi, di cui una accoglie un 
gruppo 47a, mentre le altre sono vuote. Come nel caso del modulo 
di incarto 46 della figura 3, anche in questo caso la fi-equenza di 
avanzamento della ruota 38 di ingresso e pari a n volte la fi-equenza 
di avanzamento della ruota 39 di uscita. 

La forma di attuazione illustrata nella figura 6 dimostra, a titolo di 

i 

I 

1. 
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esempio, come, accoppiando fira loro in cascata piu moduli di 
iticarto del tipo descritto nella figura 2 e/o 3 e/o 4 e/o 5, sia possibile 
realizzare, nella macchina impacchettatrice 1, una porzione di uscita 
3 capace di comportarsi come una linea completa di incarto. 
Nella porzione 3 di uscita della figura 6 vengono disposti in serie, a 
titolo di esempio, un modulo di incarto 33 provvisto della relativa 
ruota 45 supplementare ed atto a produrre una successione di 
pacchetti 35 presentanti, ciascuno, di un relativo incarto estem5?tif, 
ed un modulo di incaito 46 atto a formare una successione di gruppi 
47 di pacchetti 35. 

Nel modulo di incarto 33 della figm-a 6 e stata prevista 
I'utilizzazione di una linea di alimentazione 66 ausiliaria (che puo 
anche mancare) in grade di alimentare una successione di fogli di 
incarto 67, per esempio dei fogli di materiale trasparente, in 
corrispondenza di una stazione di trasferimento fi-a la ruota 39 di 
uscita e la ruota 45 supplementare, la quale, oltre a ribaltare i 
pacchetti 35, svolge, in questo caso, anche la funzione di ruota di 
incarto capace, se lo si desidera, di "cellofanare" i pacchetti 35 
stessi. 

Ovviamente, il modulo di incarto 33 della figura 6 puo essere 
sostituito con uno qualsiasi dei moduli di incarto 46, 53 e 62. 
Nel modulo di incarto 46 della figura 6, la fi-equenza di 
avanzamento della ruota 38 di ingresso e pari alia meta della 
firequenza di avanzamento della relativa ruota 39 di uscita in modo 
da permettere la formazione di una successione di gruppi 47 di due 
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pacchetti 35 (oppure, altemativamente, cU due pacchetti 49 o di due 
pacchetti 57); e owio, tuttavia, che la firequenza della mota 38 di 
ingresso del modulo di incarto 46 pud essere regolata in modo da 
risultare, per esempio, tre, quattro oppure cinque volte quella della 
relativa ruota 39 di uscita in modo da rendere possibile la 
formazione, sulla ruota 39 di uscita stessa (le cui sedi vengono 
dimensionate alio scopo), .anche di una successione di mini-stecche. 
Se si prende in considerazione uno qualsiasi dei moduli- di^iis^^to 
33, 46, 53 e 62 e lo si confronta con il modulo di incarto 26 della 
porzione 2 di ingresso, e possibile notare che, nel modulo di incarto 
26, gli sbozzati 28 vengono alinientati, come normalmente accade in 
una macchina impacchettatrice standard, alia stazione di 
trasferimento 24 in una direzione 68 parallela alia posizione assunta, 
nella stazione di trasferimento 24 stessa, dagli assi longitudinali dei 
gruppi incartati 13, in modo da permettere la formazione, attomo a 
ciascun gruppo incaitato 13, di un relativo involucro 31, che puo 
essere assialmente aperto oppure assialmente chiuso da un 
coperchio apribile (per permettere I'estrazione assiale delle 
sigarette). Al contrario, in ciascuno dei moduli di incarto 33, 46, 53 
e 62, il relativo sbozzato 34, 48, 56, 63 viene alimentato alia 
stazione di trasferimento 42 in una direzione 69 trasversale alia 
posizione assimta, nella stazione di trasferimento 42 stessa, dagli 
assi delle sigarette dei gruppi incartati 13, in modo da permettere, se 
lo si desidera, la formazione, attomo a ciascxm pacchetto 30 oppure 
a ciascim gruppo 47 o 55, di un relativo involucro estemo 37, 50 o 



58 lateralmente apeito o apribile in modo da permettere I'estrazione 
laterale almeno parziale del o dei relativi pacchetti 30 oppure il 
semplice accesso al o ai relativi pacchetti 30. 

Contrariamente a quanto sopra esposto, e secondo quanto illustrate 
nella figura 7, esiste la possibilita di dovere utilizzare, all'intemo 
della porzione di uscita 3, un modulo di incarto 70 identico al 
modulo di incarto 26, ossia un modulo di incarto comprendente una 
ruota 38a di ingresso, suUa cui periferia ciascun pacchetttnSG^r^i 
dispone di taglio, ossia con una superficie laterale minore del 
relativo gruppo incartato 13 rivolta verso I'estemo e parallela ad un 
asse 40a sostanzialmente verticale della ruota 38a di ingresso e con 
e con I'asse longitudinale del relativo gruppo incartato 13 (sempre 
parallelo agli assi delle rispettive sigarette) in posizione trasversale 
air asse 38a e sostanzialmente tangenziale rispetto alia periferia 
della ruota 38a di ingresso stessa. 

II modulo di incarto 70 comprende una ruota 39a di uscita, la quale 
e girevole apasso attomo ad un proprio asse 41a trasversale all' asse 
40a ed e parzialmente sovrapposta alia ruota 38a di ingresso in 
corrispondenza di una stazione 42a di trasferimento, nella quale i 
pacchetti 30 lasciano la ruota 38a di ingresso spostatidosi, 
parallelamente all' asse 40a, suUa ruota 39a di uscita, sulla periferia 
della quale ciascim pacchetto 30 si dispone di piatto, ossia con una 
superficie laterale maggiore del relativo gi-uppo incartato 13 rivolta 
verso I'estemo e con I'asse longitudinale (sempre parallelo alle 
relative sigarette) parallelo all'asse 41a della ruota 39a di uscita 
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stessa. In questo modo, risulta possibile alimentare, alia stazione 
42a di trasferimiento, una successione di sbozzati 71 tramite una 
linea di alimentazione 72 che, contrariamente per quanto accade per 
le linee di alimentazione 43, 52, 61 e 65, si estende in una direzione 
73 parallela alia direzione 68 ed all'asse 41a della ruota 39a di 
uscita. 

Per consentire il trasferimento dei pacchetti 30 dalla quinta ruota 23 
alia ruota 38a di ingresso, viene utilizzata una ruota ausili9ria::##di 
ingresso, la quale e girevole a passo attomo ad un proprio asse 75 
parallelo all'asse 27, e strutturalmente simile alia quinta ruota 23, e 
sostahzialmente tangente alia quinta ruota 23 in corrispondenza di 
una stazione 32a di trasferimento di ingresso della porzione 3 di 
uscita, ed e disposta direttamente al disotto della periferia della 
ruota 38a di ingresso del modulo di incarto 70 in corrispondenza di 
una stazione di trasferimento 76, nella quale i pacchetti 30 vengono 
trasferiti alia ruota 38a di ingresso in una direzione sostanzialmente 
radiale rispetto all'asse 75 e parallela all'asse 40a. 
Le figure 8 e 9 sono relative ad un pacchetto 49, indicato con 49a, 
"hinge-lid" a portafoglio di tipo simmetrico realizzabile con la 
macchina impacchettatrice 1 e comprendente due pacchetti 30 fra 
loro identici presentanti rispettivi involucri 31, disposti in posizione 
sovrapposta uno all'altro ed alloggiati all'intemo di un unico 
involucro estemo 50 di tipo "hinge-lid". 

Nel caso in cui il pacchetto 49a abbia una configurazione interna del 
tipo di quella illustrata nella figura 12, la linea di alimentazione 25 
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viene mantenuta inattiva, mentre ciascun gruppo incartato 13 viene 
accoppiato ad tm relative sbozzato 28, alimentato alia stazione di 
trasferimento 24 tramite la linea di alimentazione 29, per completare 
il relative pacchetto 30 lungo la quinta ruota 23. 
Nel caso in cui il pacchetto 49a abbia una configurazione interna del 
tipo di quella illustrata nella figura 13, ciascun gruppo incartato 13 
viene in primo luogo accoppiato ad un relativo collare 22 alimentato 
alia quarta ruota 19 tramite la linea di alimentazione 25f enqftadi 
accoppiato ad xm relativo sbozzato 28, alimentato alia stazione di 
trasferimento 24 tramite la linea di alimentazione 29, per completare 
il relativo pacchetto 30 lungo la quinta ruota 23. 
In ambedue i casi, per la formazione del citato iQvolucro estemo 50 
di tipo "hinge-lid", viene normalmente utilizzata una porzione di 
uscita 3 comprendente il modulo di incarto 46 (figura 3), in cui i 
pacchetti 30 vengono accumulati a coppie in corrispondenza della 
stazione di accumulo 51, e ciascima coppia di pacchetti 30 cosi 
formata viene incartata lungo la ruota 39 di uscita tramite un unico 
sbozzato 48. 

Altemativamente, il pacchetto 49a puo essere ottenuto utilizzando il 
modulo di incarto 62 della figura 5a, in cui la stazione di 
trasferimento 64 e una stazione di accumulo, oppure il modulo di 
incarto 62 della figure 5b o 5c, in cui i pacchetti 30 di ciascuna 
coppia vengono accumulati nella stazione di accumulo 51a, 51b, 
oppure il modulo di incarto 70 (figura 7), in cui la stazione di 
trasferimento 76 e una stazione di accumulo. 
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Ancora altemativamente, il pacchetto 49a e un pacchetto simile al 
pacchetto 57 e puo essere ottenuto utilizzando il modulo di incarto 
53 (figura 4), in cui uno dei due pacchetti 30 di ciascuna coppia 
viene realizzato tramite il modulo di incarto 26 (figura 1), mentre il 
secondo pacchetto 3 0 di ciascuna coppia viene alimentato alia ruota 
38 di ingresso del modulo di incarto 53 tramite la linea di 
alimentazione 60. 

A proposito di quanto sopra esposto e opportuno 
citato secondo pacchetto 30 di ciascun pacchetto 49a puo essere 
realizzato tramite una seconda porzione 2 di ingresso (non illustrata) 
disposta in parallelo alia porzione 2 di ingresso illustrata nella 
figura 1 e collegata al modulo di incarto 53 in corrispondenza della 
stazione di carico 59. Altemativamente, sarebbe possibile 
utilizzare, al posto della porzione 2 di ingresso illustrata, una. 
porzione di ingresso (non illustrata) a doppia linea di incarto di tipo 
noto, in cui i gruppi 5 provenienti da una singola linea 4 vengono 
alimentati altemativamente a due moduli di incarto 26 disposti in 
parallelo e collegati uno alia stazione di trasferimento 32 e Taltro 
alia stazione di carico 59. Queste due ultime soluzioni, se 
paragonate, per esempio, alia soluzione offerta dal modulo di 
incarto 46 (figura 3), presentano il vantaggio di consentire alia ruota 
38 di ingresso ed alia ruota 39 di uscita di operare a frequenze di 
avanzamento uguali fira loro ed alle firequenze di avanzamento delle 
quarte ruote 19 e delle quinte ruote 23. 



Le figure 10 e 1 1 sono relative ad un pacchett^^ 
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ndicato con 49b. 



"hinge-lid" a portafoglio di tipo asimmetrico realizzabile con la 
macchina impacchettatrice 1 e comprendente due pacchetti 30, 
indicati rispettivamente con 30a e 3 Ob, i quali sono fra loro 
differenti per quanto riguarda lo spessore, sono disposti in posizione 
sovrapposta uno alPaltro e sono alloggiati all'intemo di un unico 
involucro estemo 50 di tipo "hinge-lid", 

In questo caso, uno dei pacchetti 30a e 30b puo essere realizzato 
lungo la porzione 2 di ingresso, mentre Taltro dei pacchetfer#0^ne 
30b puo essere prodotto altrove, per esempio tramite una ulteriore 
porzione di ingresso 2, ed alimentato direttamente, tramite la linea 
di alimentazione 60 (figura 4) alia porzione 3 di uscita, la quale 
comprende, in questo caso, il modulo di incarto 53 (figura 4), 
Ovviamente, anche in questo caso, puo essere utilizzata, al posto 
della porzione di ingresso 2 della figura 1 , una porzione di ingresso 
(non illustrata) a doppia linea di incarto di tipo noto, in cui due tipi 
di gruppi 5 differenti, avanzati in posizioni altemate da una singola 
linea 4, vengono alimentati a rispettivi moduli di incarto 26 disposti 
in parallelo e collegati uno alia stazione di trasferimento 32 e Taltro 
alia stazione di carico 59 

Altemativamente, la porzione 2 di ingresso puo essere realizzata in 
modo tale da alimentare pacchetti 30a e 30b altemati alia stazione di 
trasferimento 32, In questo caso, T involucro esterno 50 di tipo 
"hinge-lid" puo essere realizzato utilizzando uno qualsiasi dei 
moduli di incarto 46, 62 e 70 precedentemente considerati 
relativamente al pacchetto 49a. 
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Le figure 14 e 15 sono relative ad unpacchetto 35, indicate con 35a, 
di tipo "Zippo" fealizzabile con la macchina impacchettatrice 1 e 
comprendente un pacchetto 30 presentatite un involucro 31 ed 
alloggiato in modo girevole e parzialmente estraibile all'intemo di 
un involucro estemo 37 di tipo "Zippo" confonnato a tazza e 
lateralmente aperto. 

In questo caso, la linea di alimentazione 25 viene mantenuta 
inattiva, mentre ciascun gruppo incartato 13 viene accopptatCTHd^an 
relativo sbozzato 28, alimentato alia stazione di trasferimento 24 
tramite la linea di alimentazione 29, per completare il relativo 
pacchetto 30 lungo la quinta ruota 23. 

Per la formazione del citato involucro estemo 37 di tipo "Zippo", 
viene normalmente utilizzata una porzione di uscita 3 comprendente 
il modulo di incarto 33 (figura 2), in cui ciascun pacchetto 30 viene 
incartato lungo la ruota 39 di uscita tramite un unico sbozzato 34. 
Altemativamente, il pacchetto 35a puo essere ottenuto utilizzando il 
modulo di incarto 62 della figura 5 a. 

La figura 16 e relativa ad un pacchetto 35, indicato con 35b, di tipo 
"Slide" realizzabile con la macchina impacchettatrice 1 e 
comprendente un pacchetto 30 presentante un involucro 31 ed 
alloggiato in modo trasversalmente scorrevole e parzialmente 
estraibile aU'uitemo di un involucro esterno 37 di tipo "Slide" 
conformato a tazza e lateralmente aperto. 

Anche in questo caso, la linea di alunentazione 25 viene mantenuta 
inattiva, mentre ciascim gruppo incartato 13 viene accoppiato ad un 
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relative sbozzato 28, alimentato alia stazione di trasferimento 24 
tramite la linea di alimentazione 29, per completare il relative 
pacchetto 30 lungo la quinta ruota 23. 

Analogamente a quanto awiene per il pacchetto 35 a, anche per la 
formazione del citato involucro estemo 37 di tipo "Slide", viene 
normalmente utilizzata una porzione di uscita 3 comprendente il 
modulo di incarto 33 (figura 2), in cui ciascxm pacchetto 30 viene 
incartato lungo la ruota 39 di uscita tramite un imico shozmtoS^— 
Altemativamente, il pacchetto 35b pud essere ottenuto utilizzando il 
modulo di incarto 62 della figura 5a. 

La figura 1 7 e relativa ad un pacchetto 49, indicate con 49c, di tipo 
"Slide" doppio realizzabile con la macchina impacchettatrice 1 e 
comprendente due pacchetti 30, i quali sono disposti fra. loro 
affiancati, presentano rispettivi involucri 31 e sono alloggiati in 
modo trasversalmente scon-evole e parzialmente estraibile 
all'interno di im unico involucro estemo 50 di tipo "slide" 
conformato a tazza e lateralmente aperto. 

Anche in questo caso, la linea di alimentazione 25 viene mantenuta 
inattiva, mentre ciascun gruppo incartato 1 3 viene accoppiato ad un 
relative sbozzato 28, alimentato alia stazione di trasferimento 24 
tramite la linea di alimentazione 29, per completare il relative 
pacchetto 30 lungo la quinta ruota 23. 

Analogamente a quanto awiene per il pacchetto 49a, anche per la 
formazione del citato involucro estemo 50 di tipo "Slide" viene 
normalmente utilizzata una porzione di uscita 3 comprendente il 
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modulo di incarto 46 (figura 3), in cui i pacchetti 30 vengono 
accumulati a coppie in corrispondenza della stazione di accumulo 
51, e ciascuna coppia cosi formata viene incartata lungo la ruota 39 
di uscita tramite un unico sbozzato 48. 

Altemativamente, il pacchetto 49c puo essere ottenuto utilizzando il 
modulo di incarto 62 della figura 5a, in cui la stazione di 
trasferimento 64 e una stazione di accumulo, oppure il modulo di 
incarto 62 della figura 5b o 5c, oppure il modulo di iajoajteffi 
(figura 7), in cui la stazione di trasferimento 76 e ima stazione di 
accumulo. 

Ancora altemativamente, il pacchetto 49c puo essere ottenuto 
utilizzando il modulo di incarto 53 (figura 4), in cui uno dei due 
pacchetti 30 di ciascuna coppia viene realizzato tramite il modulo di ^ S S 

, ^ r 

0|.,.- — 
_ . xaxfex^o^v. xAxw««i^ «x iiivoAi-ij 7^' r^J\i 

tramite la linea di alimentazione 60. Anche in questo caso possono 
essere utilizzate le soluzioni di formazione ed alimentazione dei 
pacchetti 3 0 proposte relativamente al pacchetto 49a. 
Secondo una variante (non illustrata) del pacchetto 49c, i due 
pacchetti 30 sono fra loro differenti per quanto riguarda lo spessore. 
In questo caso, uno dei pacchetti 30 di ciascxma coppia puo essere 

I 

realizzato lungo la porzione 2 di ingresso, mentre I'altro dei 
pacchetti 30 di ciascuna coppia pu6 essere prodotto altrove ed 

alimentato direttamente, tramite la linea di alimentazione 60 (figura 
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4) alia porzione 3 di uscita, la auale comm^^dJiii^^n^f-stri nacr^ n 



modulo di incarto 53 (figura 4). Anche in questo caso possono 
essere utilizzate le soluzioni di formazione ed alimentazione dei 
pacchetti 30 proposte relativamente al pacchetto 49b. 
Altemativainente, la porzione 2 di ingresso puo essere realizzata in 
modo tale da alimentare pacchetti 30 di spessori differenti fra loro 
altemati alia stazione di trasferimento 32. In questo caso, 
I'involucro esterno 50 di tipo "Slide" puo essere realizzato 
utilizzando uno qualsiasi dei moduli di incarto 46,-^62^' :=fO 
precedentemente considerati relativamente al pacchetto 49c. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Macchina impacchettatrice polivalente comprendente una 
porzione (2) di ingresso ed una porzione (3) di uscita, ed in cui la 
porzione (2) di ingresso comprende almeno un primo modulo di 
incaito (26) atto a realizzare una successione di primi involucri (31) 
attomp a rispettivi gruppi incartati (13) di sigarette per produrre una 
successione di primi pacchetti (30); caratterizzata dal fatto che la 
porzione (3) di uscita comprende almeno un secondo m(ydlrt©sdi 
incarto (33; 46; 53; 62; 70) simile al primo modulo di incarto (26) 
ed atto a realizzare ima successione di secondi pacchetti (35; 49; 57) 
presentanti, ciascuno, un secondo involucro (37; 50; 58) alloggiante 
almeno un rispettivo primo pacchetto (30). 

2) Macchina secondo la rivendicazione 1, in cui ciascuno dei detti 
primo e secondo modulo di incarto (26, 33; 26, 46; 26, 53; 26, 62; 
26, 70) comprende una rispettiva ruota di ingresso (19; 38) ed una 
rispettiva ruota di uscita (23; 39) presentanti un primo e, 
rispettivamente, un secondo asse (20, 27; . 40, 41); le ruote di 
ingresso(19, 38) e di uscita (23, 39) essendo atte a ruotare a passo 
attomo ai relativi detti primo e secondo asse (20, 27; 40, 41). 

3) Macchina secondo la rivendicazione 2, in cui, in ciascuno dei 
detti primo e secondo modulo di incarto (26, 33; 26, 46; 26, 53; 26, 
62; 26, 70), i detti primo e secondo asse (20, 27; 40, 41) sono 
trasversali uno all'altro. 

4) Macchina secondo la rivendicazione 2 o 3, in cui, in ciascuno dei 
detti primo e secondo modulo di incarto (26, 33; 26, 46; 26, 53; 26, 
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62; 26, 70), il primo asse (20; 40) e un asse verticale ed il secondo 
asse (27; 41) e un asse orizzontale. 

5) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 4, e 
comprendente una pluralita di linee di alimentazione (25, 29, 43; 25, 
29, 52; 25, 29, 61; 25, 29, 65; 25, 29,72) per relativi sbozzati (22, 
28, 34; 22, 28, 48; 22, 28, 56; 22, 28, 63; 22, 28, 71); il primo 
modulo di incarto (26) comprendendo una prima stazione di 
trasferimento (24) di accoppiamento della relativa ruota dt ingresso 
(19) alia relativa ruota di uscita (23), ed una prima detta linea di 
alimentazione (25) di una successione di primi detti sbozzati (22) 
atti a definire, almeno in parte, relativi detti primi involucri (31); la 
prima linea di alimentazione (25) essendo accoppiata alia ruota di 
ingresso (19) del primo modulo di incarto (26) in corrispondenza di 
una prima stazione di ingresso (21) disposta a monte della prima 
stazione di trasferimento (24). 

6) Macchina secondo la rivendicazione 5, in cui il primo modulo di 
incarto (26) comprende una seconda detta linea di alimentazione 
(29) per una successione di secondi detti sbozzati (28), ciascuno dei 
quali e atto a definire, almeno in parte, im relative detto primo 
involucro (31), la seconda linea di alimentazione (29) essendo atta 
ad alimentare i secondi sbozzati (28) fra le mote di ingresso e di 
uscita (19, 23) del primo modulo di incarto (26) in corrispondenza 
della prima stazione di trasferimento (24). 

7) Macchina secondo la rivendicazione 5 o 6, in cui il secondo 
modulo di incarto (33; 46; 53; 62; 70) comprende una seconda 
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stazione di trasferimento (42; 42a; 51; 64) di accoppiamento della 
relativa ruota di ingresso (38) alia relativa ruota di uscita (39) e di 
trasferimento dei detti primi pacchetti (30) dalla ruota di ingresso 

(38) alia ruota di uscita (39), ed una terza detta linea di 
alimentazione (43; 52; 61; 65; 72) per una successione di terzi detti 
sbozzati (34; 48; 56; 63; 71), ciascuno dei quali e atto a definire, 
altneno in parte, un relative detto secondo involucro (37; 50; 58); la 
terza linea di alimentazione (43; 52; 61; 65; 72) essendo^atta==^ 
alimentare i terzi sbozzati (34; 48; 56; 63; 71) fra le ruote di 
ingresso e di uscita (38, 39) del secondo modulo di incarto (33; 46; 
53; 62; 70) in corrispondenza della seconda stazione di 
trasferimento (42; 42a; 51; 64). 

8) Macchina secondo la rivendicazione 7, in cui la detta seconda 
stazione di trasferimento (42; 42a; 64) e una stazione di 
trasferimento in successione dei detti primi pacchetti (30) e dei 
relativi terzi sbozzati (34; 56; 63; 71) alia ruota di uscita (23; 39) del 
secondo modulo di incarto (33; 53; 62; 70) per formare una 
successione di detti secondi pacchetti (35; 57) presentanti, ciascuno, 
un rispettivo secondo involucro (37; 58) alloggiante un rispettivo 
primo pacchetto (30). 

9) Macchina secondo la rivendicazione 7, in cui la detta seconda 
stazione di trasferimento (51) e una stazione di accumulo dei detti 
primi pacchetti (30) in primi gruppi (47), e di trasferimento dei detti 
primi gruppi (47) e dei relativi terzi sbozzati (48) alia ruota di uscita 

(39) del secondo modulo di incarto (46) per formare una 
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successione di detti secondi pacchetti (49) presentanti, ciascuno, xm 
rispeftivo secondo involucro (50) alloggiante un rispettivo primo 
gruppo (47). 

10) Macchina secondo la rivendicazione 7, in cui il secondo modulo 
di incarto (62) comprende, &a la prima stazione di trasferimento 
(32) e la seconda stazione di trasferimento (64), ima stazione di 
accumulo (51a; 51b) per accoppiare ad un primo pacchetto (30) 
avanzato dalla ruota di ingresso (38) almeno un ulteriore^ifno 
pacchetto (30), precedentemente scaricato dalla ruota di ingresso 
(38) stessa in corrispondenza della detta stazione di accumulo (51a; 
5 lb), e fomiare un relativo primo gruppo (47; 47a) di primi 
pacchetti (30). 

11) Macchina secondo la rivendicazione 7, in cui il detto secondo 
modulo di incarto (53) comprende una ulteriore linea di 
alimentazione (60) accoppiata alia ruota di ingresso (38) in 
conispondenza di una seconda stazione di ingresso (59) disposta a 
monte della seconda stazione di trasferimento (42); Tulteriore linea 
di alimentazione (60) essendo atta ad alimentare alia ruota di 
ingresso (38) ima successione di oggetti (54) e ad accoppiare, in 
corrispondenza della seconda stazione di ingresso (59) ciascun detto 
oggetto (54) ad un relativo primo pacchetto (30) per foiinare un 
relativo secondo gruppo (55); e la detta seconda stazione di 
ti'asferimento (42) essendo una stazione di trasferimento in 
successione dei detti secondi gruppi (55) e dei relativi terzi sbozzati 
(56) alia ruota di uscita (39) del secondo modulo di incarto (53) per 
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formare ima successione di detti secondi pacchetti (57) presentanti, 
ciascuno, un rispettivo secondo involucro (58) alloggiante un 
rispettivo secondo gruppo (55). 

12) Macchina secondo la rivendicazione 11, in cui ciascun detto 
oggetto (54) e un pacchetto simile o uguale al relativo primo 
pacchetto (30). 

13) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 12, 
in cui la ruota di uscita del secondo modulo di incarto e-^uua^iEFta 
reversibile. 

14) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 5 a 13, 
in cui il detto secondo modulo di incarto (33; 46; 53; 62; 70) 
comprende una ruota ausiliaria (45) di uscita disposta a valle della 
relativa ruota di uscita (39); la ruota ausiliaria (45) di uscita essendo 
una ruota di ribaltamento di 180° dei secondi pacchetti (35; 49; 57). 

15) Macchina secondo la rivendicazione 14, in cui il secondo 
modulo di incarto (33; 46; 53; 62; 70) comprende una quarta linea 
di alimentazione (66) per una successione di quarti sbozzati (67); la 
quarta linea di alimentazione (66) essendo atta ad alimentare i quarti 
sbozzati (67) fra la ruota di uscita (39) e la ruota ausiliaria (45) di 
uscita del secondo modulo di incarto (33; 46; 53; 62; 70) per sovra- 
incartare i secondi pacchetti (35; 49; 57). 

16) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 15, 
e comprendente almeno due detti secondi moduli di incarto (33; 46; 
53; 62; 70) disposti in serie; ciascun detto secondo modulo di 
incarto (33; 46; 53; 62; 70) comprendendo una rispettiva terza linea 
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di alimentazione (43; 52; 61; 65; 72) per una rispettiva successione 
di detti terzi sbozzati (34; 48; 56; 63; 71). 

1 7) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 1 6, 
in cui la seconda linea di alimentazione (29) e atta ad alimentare i 
secondi sbozzati (28) alia prima stazione di trasferimento (24) in 
una prima direzione (68), e la terza linea di alimentazione (43; 52; 
61; 65) e atta ad alimentare i relativi terzi sbozzati (34; 48; 56; 63) 
alia relativa seconda stazione di trasferimento (42; 42a; -5 1 ;^"*64)^ 
una seconda direzione (69); le dette prima e seconda direzione (68, 
69) essendo jfra loro trasversali. 

18) Macchina secondo la rivendicazione 17, in cui la detta prima 
direzione (68) e parallela ai secondi assi (27; 41) e la detta seconda 
direzione (69) e trasversale ai secondi assi (27; 41). 

19) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 5 a 18, 
in cui la ruota di ingresso (38) del secondo modulo di incarto (33; 
46; 53; 62) presenta una periferia esterna disegnata in modo tale da 
supportare i relativi gruppi incartati (13) disposti di piatto e con 
rispettivi assi longitudinali disposti sostanzialmente tangenti alia 
periferia esterna stessa e trasversali al relativo primo asse (40). 

20) Macchina secondo la rivendicazione 19, in cui la ruota di uscita 
(39) del secondo modulo di incarto (33; 46; 53) presenta una 
periferia estema disegnata in modo tale da supportare i relativi 
gruppi incartati (13) disposti di taglio e con rispettivi assi 
longitudinali disposti paralleli al relativo secondo asse (41). 

21) Macchina secondo la rivendicazione 20, in cui la ruota di uscita 
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(39) del secondo modulo di incarto (62; 70) presenta una periferia 
estema disegnata in modo tale da supportare i relativi gruppi 
incartati (13) disposti di piatto e con rispettivi assi longitudinali 
disposti paralleli al relativo secondo asse (41). 

22) Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 16, 
in cui la seconda linea di alimentazione (29) e atta ad alimentare i 
secondi sbozzati (28) alia prima stazione di trasferimento (24) in 
una prima direzione (68), e la terza linea di alimentazione (72)^^atta 
ad alimentare i relativi terzi sbozzati (71) alia relativa seconda 
stazione di trasferimento (42a) in una seconda direzione (73); le 
dette prima e seconda direzione (68, 73) essendo parallele fra loro 
ed ai secondi assi (27, 41). 

23) Macchina secondo la rivendicazione 22, in cui, in ciascun 
modulo di incarto (26, 70), la ruota di ingresso (19; 38a) presenta 
una periferia estema disegnata in modo tale da supportare i relativi 
gruppi incartati (13) disposti di taglio e con rispettivi assi 
longitudinali disposti sostanzialmente tangenti alia periferia estema 
della ruota di ingresso (19; 38) stessa e trasversali al relativo primo 
asse(20; 40a); e la ruota di uscita (23; 39) presenta una periferia 
estema disegnata in modo tale da supportare i relativi gruppi 
incartati (13) disposti di piatto e con rispettivi assi longitudinali 
disposti paralleli al relativo secondo asse ( 27; 41a). 
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